micromal

SCHWENKSPANNER

OHNE SCHWENKHUB




DER KONFIGURATOR

WIE KONFIGURIEREN SIE IHREN SCHWENKSPANNER?

Nachfolgend finden Sie eine vereinfachte Ubersicht zur Zusammensetzung unserer Produkte.

Fur weitere Information und unseren Online-Konfigurator gehen Sie bitte auf unsere Website www.micromat.de

Wie wird der Schwenkspanner angeflanscht?
Wabhlen Sie eine Gehauseform.

Welche Art von Spannarm wird verwendet?

Wahlen Sie einen Kopfform.

Welche Spannkraft wird benétigt?
Waéhlen Sie die BaugroBe.

Welcher Hub wird bendtigt?
Wahlen Sie den Linearhub.

Soll der Spannarm indexiert werden?

Wahlen Sie eine Indexierung (nur Kegelausfiihrung).

Wenn keine Indexierung ausgewahlt dann weiter bei 7.

Wo wird gespannt?
Wabhlen Sie den Spannpunkt.

In welche Richtung soll geschwenkt werden?

Wahlen Sie die Schwenkrichtung zum Spannpunkt.

Wie weit soll der Schwenkarm schwenken?

Waéhlen Sie den Schwenkwinkel vom Spannpunkt aus.
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Wahlen Sie den Typ des Abstreifers.

Ihre Bestellbezeichnung:
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KOMPONENTEN DER BESTELLNUMMERN

1D BESCHREIBUNG
Gehauseform M600 = Kopfflansch mit AuBengewinde und
Rohrgewindeanschluss
M620 = Kopfflansch mit O-Ring Anschluss
M630 = FuBflansch mit O-Ring-Anschluss
M640 = Blockbauweif3e mit O-Ring-Anschluss
M650 = Patronenbauweise
M680 = Kopfflansch mit O-Ring-Anschluss
Kopfform K1:10 = Kopfkegel 1:10

K15 = Kopfkegel 15°
PA = Kopf Pendelauge

GK = Kopf Gabelkopf

BaugroBe (Kolben @ in mm)

018

025

028

036

042

Linearhub

8 mm (nur BG 18)
12 mm

15 mm (nur BG 18)
25 mm

30 mm (nur BG 18)

40 mm

Indexierung

leer = keine Indexierung

X = Indexierung

Spannpunkt

Von -90° bis +90° (1°-Teilung)

Schwenkrichtung

L = links R = rechts

Schwenkwinkel

Schwenkwinkel 0°=90° (1 © Teilung)

Metallabstreifer

leer = kein Metallabstreifer, M = Metallabstreifer
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ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Schwenkspannzylinder ermdéglichen das schnelle und problemlose Einlegen und Entnehmen des Werksttckes, da
die Spannstellen bei entspanntem Zustand des Zylinders frei sind. Aufgrund der daraus resultierenden Verringe-
rung der Durchlaufzeiten wird die Wirtschaftlichkeit des Fertigungsprozesses erhéht.

Micromat-Schwenkspanner fiihren wahrend der Schwenkbewegung keine Axialbewegung aus. Dadurch re-
duziert sich der fir den Schwenkvorgang notwendige Platz auf ein Minimum. So ist es z.B. mdglich, in kleine
Zwischenrdume einzuschwenken und Werkstticke auch in engliegende Nuten zu spannen.

AUFBAU SCHWENKSPANNER

— Gehause briniert, Kolbenstangenfiihrung induktivgehartet

— Kolben arcorbehandelt

— Schwenkspanner sind mit Entliftungsschrauben ausgestattet
(nicht alle BaugroBen)

— Sehr stabiles Schwenksystem

— Alle Schwenkspanner kénnen mit Spannarm-Indexierung
geliefert werden

1 Schwenkspannergehause
2 Arcor-Kolben
(mit oder ohne Indexierung)
3 Schwenkring
4 Schwenkkolben
5 Kugelftihrung
6 Verschraubung
7 Stahlkugel
8 Spannarmmutter
9 Abstreifer
10 Stangendichtungen
11 Statische Dichtung
12 Kolbendichtung
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BESONDERHEIT DIESES SYSTEMS

Spannen mit Schwenkhub Spannen ohne Schwenkhub

Platzgewinn

Schwenkspanner ohne Schwenkhub fiihren wahrend der Schwenkbewegung keine Axialbewegung aus. Da-
durch reduziert sich der fir den Schwenkvorgang notwendige Platz auf ein Minimum. In kleine Zwischenrdume
oder engliegende Rippen einzuschwenken und Werkstlcke zu spannen, ist dank der Schwenkung auf der Ebene
kein Problem.

Zusatzlich bieten Micromat-Schwenkspanner ohne Schwenkhub bei der Uberkopfbearbeitung ein integriertes
Sicherheitssystem. Bei plotzlichem Druckabfall in der Hydraulik fihrt der Spanner seine Axialbewegung aus. Die
mechanische Sperrung der Rotation verhindert das Aufdrehen des Zylinders und das Herausfallen des Werkstlcks.

FUNKTIONSPRINZIP SCHWENKSPANNER OHNE SCHWENKHUB

Wird der Schwenkspanner am Anschluss A mit Druck beaufschlagt, bewegt sich zunachst ein speziell genuteter
Schwenkring nach unten und bewirkt dadurch eine Drehbewegung des Kolbens. Wahrend dieser Drehbewe-
gung ist der Kolben in axialer Richtung durch Stahlkugeln mechanisch blockiert. Sobald der Schwenkring seine
Endposition erreicht hat und damit auch die Schwenkbewegung des Kolbens beendet ist, wird die Verriegelung
aufgehoben — der Kolben kann nun seinen Spannhub nach unten ausfiihren. Beim Entspannen wird die Funk-
tionsweise genau umgekehrt ausgefihrt. Der Kolben fahrt zunachst in axialer Richtung nach oben und schwenkt
anschlieBend in seine Ausgangsposition zurtck.

Durch die einzigartige Konstruktion der MICROMAT-Schwenkspanner und die hydraulisch-mecha-
nisch getrennte Funktion von Drehbewegung und Linearhub der ist die ,,Absturzsicherung” bereits im
Schwenkspanner integriert und bietet somit ein HochstmaB an Sicherheit.
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TECHNISCHE WERTE - SPANNDIAGRAMME

TECHNISCHE WERTE

Stangendurchmesser mm 18 25 36 42
Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60
Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)
Druckflache Spannen m? 2,4 4,7 9,5 14,4
Druckflache Entspannen m? 4,9 9,6 19,6 28,3
Volumen Spannen m? 57 7,3 10,9 | 146 | 20,7 | 27,8 | 40,1 52,4 | 66,5 | 70,4 | 89,1 | 110,8
Volumen Entspannen m? 1,7 1M1 18,5 | 20,5 33 47,4 | 52,3 | 77,8 | 107,3 87 123,8 | 166,2
Volumen sind abhangig von der BaugréBe, dem Linearhub sowie dem Schwenkwinkel. Angabe mit Schwenkwinkel 90°
Axiale Druckkraft bei 100bar ohne Verluste kN 2,4 ‘ 4,7 ‘ 9,5 ‘ 14,4
Effektive Spannkraft kN Siehe Spanndiagramme
Maximaler zuldssiger Volumenstrom |/min 0,4 ‘ 0,9 ‘ 2 3
Maximaler Druck bar 250%
Minimaler Druck bar 30
Maximale Temperatur °C 70%*
* maximaler Druck von 250 bar nur bei kurzem Spannarm (siehe Spanndiagramme)
** Fir Temperaturen Uber 70°C wenden Sie sich bitte an uns
Schwenkspanner BaugroBe 018 Schwenkspanner BaugroBe 025
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P[bar] Betriebsdruck

P[bar] Betriebsdruck

Der maximal zulassige Betriebsdruck und die daraus resultierende effektive Spannkraft sowie der Volumenstrom
sind abhangig von der Spannarmlange.
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SPANNDIAGRAMME Luls cesen nactt
Schwenkspanner BaugroBe 036 Schwenkspanner BaugroBe 042
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Die maximalen Kréafte sind fur einen Druck von 250 bar angegeben. Dieser Druck ist nur fur den kirzesten
Spannarm zugelassen. Die maximale Spannkraft (als auch der maximale Druck) nehmen proportional mit der Ver-
ldngerung des Spannarms ab. Der maximal zuldssige Volumenstrom (Geschwindigkeit beim Aus- bzw. Einfahren)
nimmt mit der Tragheit des Spannarms ab.

Fir Standardspannarme beachten Sie bitte die Werte der Diagramme.

Fir den Einsatz von Sonderspannarmen wenden Sie sich bitte an uns.
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OPTIONEN

LAGE SPANNPUNKT

Der genannte Spannpunkt kann, wie in der Grafik
dargestellt, zwischen +90° und -90° gewahlt werden
(1°-Teilung).

0° Spannpunkt

IR\
el N s

A B
Spannen Entspannen
INDEXIERUNG

SCHWENKRICHTUNG UND
DREHWINKEL

Die genannte Schwenkrichtung ist definiert durch
die Bewegung vom entspannten zum gespannten
Zustand, Sicht von oben (stangenseitig).

0° Gespannt

N
A&

Ent- <
spannt

Ent-
spannt
A B
Spannen Entspannen

Schwenkrichtung rechts = im Uhrzeigersinn
Schwenkrichtung links = entgegen dem Uhrzeigersinn
Der Drehwinkel in dieser Ansicht betragt : 90° + 2°.

Es sind alle Drehwinkel zwischen 0° und 90° wahlbar
(1°-Teilung). Die Auswahl des Schwenkwinkels kann
immer von 0° bis 90° unabhéangig von der Lage des
Spannpunktes gewahlt werden.

Durch Auswahl mit Indexierung wird ein Zylinderstift an gewtnschter Stelle des Kolbens angebracht.

Somit ist der Spannarm gegen Verdrehen gesichert.

METALLABSTREIFER

SerienmaBig werden die MICROMAT- Schwenkspanner mit einem PU Abstreifer ausgeliefert. Dieser hat
eine hohe chemische Bestandigkeit gegen die meisten Kihl- und Schneidemulsionen. Optional kann bei allen

Gehauseformen ein Metallabstreifer eingesetzt werden.

Der Metallabstreifer wird dann verwendet, wenn der Abstreifer vor groben oder heiBen Spanen geschutzt

werden muss.

Dies wird im letzten Schritt der Schwenkspanner-Konfiguration ausgewahit.
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MONTAGE SPANNARM

Das obere Ende der Stange ist fur die Befestigung des Spannarms mit Konus und Gewinde ausgefiihrt. Wéhrend
der Montage des Spannarms muss man unbedingt die Kolbenstange gegenhalten, damit das Drehmoment den
internen Mechanismus nicht beschadigt.

Gegenhalten

Anziehen oder l6sen Schliissel @

( | |
H H

‘ |

([
]

Dafiir gibt es zwei Moglichkeiten:

— die Kolbenstange mit Hilfe eines Innensechskantschlissels gegenhalten (siehe Abb.)
— den Spannarm in einem Schraubstock einspannen und die Mutter anziehen.
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Lok cesen v BEFESTIGUNGEN
M600 — —
[ |
Befestigung: Nutmutter oder
4 Schrauben am Kopfflansch *T : T’; ! Wi
Versorgung: Rohrgewinde-Anschluss } ‘\;\‘ ‘\;\‘”:
o Tl [T
:/ | / /
‘ // L /
oy . [
M620 ——

Befestigung:

4 Schrauben am Kopfflansch

Versorgung: O-Ring-Sitz im Kopfflansch
M630

Befestigung: 4 Schrauben am Bodenflansch
Versorgung: O-Ring-Sitz im Bodenflansch

J':




BEFESTIGUNGEN Ly

M640

Befestigung: 4 Schrauben am Gehduse

Versorgung: O-Ring-Sitz auf der Gehaduseseite

M650 _—

Befestigung: 4 Schrauben am Kopfflansch

Versorgung: Einbau-Ausfihrung f ‘
(Patronenbauweise) % [ ¢ _—w/

M680 L

Befestigung: 4 Schrauben am Kopfflansch
Versorgung: O-Ring-Sitz im Kopfflansch m
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KOPFFORM KEGEL 1:10

op A=
f"Nm — Tl g;;;tzp::tﬁaung
T %7 7
) ‘ g
| od <
; 9 x
| T
U0 J
1 ‘ ow
‘ Indexierungsstift 0"
‘ entspannt
k
MERKMALE
— Zylindrisches Gehduse mit AuBengewinde, — kein Schwenkhub
Kopfflansch und 4 Befestigungsbohrungen — Mit oder ohne Indexierung auswahlbar
— Rohrgewindeanschlisse seitlich (nur bei Ausfuhrung Kegel)
— 4 BaugroBen mit je 3 Hubbereichen — Drehrichtung rechts oder links auswahlbar
— 4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar — Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel mit
— Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1° Teilung Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

standardmaBig auswahlbar

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

Kegel 15° Pendelauge Gabelkopf

r2
Il

7

i2
i2

s3

b2 ausgefahren

b ausgefahren

ul

i
t1
|
—
b ausgefahren
ul

d

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com

)
)
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ALLGEMEINE DATEN M600 LR cesen
BaugroBe mm 018 025 036 042
Hublénge mm | 8 | 15 [ 30 | 12 [ 25 | 4 | 12| 25 | 40 | 12 | 25 [ 4
Schwenkhub mm 0 0 0 0
Stangendurchmesser mm 18 25 36 42
Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60
Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)

A/B G1/8" G1/4" G1/4" G1/4"

c mm 22 26 28 30

od mm 18 25 36 42

Hub e e ooy e mm | 4-8 ‘ 9-15 ‘16—30 12-7 ‘13—25 ‘ 26-40| 12-7 ‘13—25 ‘ 26-40| 12-7 ‘13—25 ‘ 26-40

gleic

f Nm 20 50 140 270

g mm 66 | 80 | 110 [ 81 [ 107 | 137 | 114 [ 140 [ 170 | 131 | 157 | 187

k mm M36x 1,5 M52 x 1,5 M72 x 2 M85 x 2

I mm 58 76 110 125

m mm 47 63 90 105

n mm 9,3 12,8 17,5 20,5

0 mm 2 3x5 2 3x5 o 4x8 o 4x8

p2 mm 20 28 38 45

v mm 9 10 17 18

aw mm 55 6,5 10,5 10,5

X mm 50 65 86 96
Ausfiihrung Kopfform KEGEL 1:10 &  KEGEL 15°

a mm 121 142 187 152 191 236 195 234 279 218 257 302

b ausgefahren mm 33 40 55 45 58 73 53 66 81 57 70 85

h mm 13 16 18 20

i mm 10 14 20 22

@p mm 24 32 46 60

@ pl mm 22 30 40 50

q mm M16x 1,5 M22 x 1,5 M30x 1,5 M36 x 1,5

ql mm M12x 1,5 M16x 1,5 M24 x 1,5 M30x 1,5

r mm 9 10,7 13 15

r mm 8,4 10,6 12,5 15

t mm 8 12 13 15

t1 mm 8 8 " "

u mm | 32 [ 39 [ s4 | 41 [ 54 | 69 | 43 [ 56 | 71 | 45 | 58 [ 73
Ausflihrung Kopfform PENDELAUGE &  GABELKOPF

a2 mm 125 146 191 160 199 244 215 254 299 234 273 318

b2 ausgefahren mm 37 44 59 53 66 81 73 86 101 73 86 101

@ dya mm 8H8 12H8 16H8 20H8

@ dg mm 896 1296 1496 2096

i2 mm 10 13 20 20

@ p3 mm 17,5 24 34 40

r2 mm 10-0,05 15-0,05 25-0,05 25-0,1

r3 mm 8+0,01+0,05 10+0,01+0,05 12+0,01+0,05 14+0,01+0,05

s2 mm 23 33 50 50

s3 mm 12-0,05 20-0,05 30-0,05 30-0,05

ul mm | 49 [ s6 [ 71 | 66 | 79 | 94 | 81 [ 94 [ 109 | 8 [ 96 [ 111
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L SCHWENKSPANNER M620

KOPFFORM KEGEL 1:10

Op entspannt A = Spannen

f‘\fq’zl:\‘gnidrehmoment q g;;;t:p:r:]t'l];fqung
AR 7.
| od =
; ox
| ; 5 h
| é Z1
i ow ‘ >|
Oz
‘ rechts Indexierungsstift ,,0”
‘ entspannt
ok
ol
MERKMALE
— Zylindrisches Gehaduse mit Kopfflansch — kein Schwenkhub
— O-Ring-Anschlisse an der Flanschunterseite — Mit oder ohne Indexierung auswahlbar
— 4 BaugrdBen mit je 3 Hubbereichen (nur bei Ausfuhrung Kegel)
— 4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar — Drehrichtung rechts oder links auswahlbar
— Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1°-Teilung — Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel
standardmaBig auswahlbar mit Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

Kegel 15° Pendelauge Gabelkopf
2p3
%‘2 3
o f o
i --1g 3
| (ST -
i o = 9 i
~ .‘_-7 \ é o a
| s 5 | 5
| |
| o (=] == Cc 1 [ =
i ] ~ ! ] ~ ]
| | | | | |

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com
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ALLGEMEINE DATEN M620 LR seeen

BaugroBe mm 018 025 036 042

Hublénge mm | 8 | 15 [ 30 | 12 [ 25 | 4 | 12| 25 | 40 | 12 | 25 [ 4

Schwenkhub mm 0 0 0 0

Stangendurchmesser mm 18 25 36 42

Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60

Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)

c mm 22 26 28 30

0d mm 18 25 36 42

Hub e e ooy e mm | 4-8 ‘ 9-15 ‘16730 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740

gleic

f Nm 20 50 140 270

g mm 66 | 80 | 110 [ 81 [ 107 | 137 | 114 [ 140 [ 170 | 131 | 157 | 187

ok mm 36 52 72 85

ol mm 58 76 110 125

am mm 47 63 90 105

n mm 93 12,8 17,5 20,5

0 mm o 3x5 0 3x5 0 4x8 0 4x8

p2 mm 20 28 38 45

v mm 9 10 17 18

ow mm 5,5 6,5 10,5 10,5

ax mm 9 10,5 17 17

y mm 14 14 14 14

01z mm 8,8 8,8 1 1
Ausflihrung Kopfform KEGEL 1:10 &  KEGEL 15°

a mm 121 | 142 | 187 | 152 | 191 | 236 | 195 | 234 | 279 | 218 | 257 | 302

b ausgefahren mm 33 40 55 45 58 73 53 66 81 57 70 85

h mm 13 16 18 20

i mm 10 14 20 22

@p mm 24 32 46 60

@ pl mm 22 30 40 50

q mm M16x 1,5 M22x 1,5 M30x 1,5 M36x 1,5

ql mm M12x1,5 M16x 1,5 M24x 1,5 M30x 1,5

r mm 9 10,7 13 15

r mm 5,9 7.3 12,5 15

t mm 8 12 13 15

11 mm 8 8 11 1

u mm | 32 | 39 [ 54 [ 4 [ 54 | 69 | 43 [ 56 [ 71 | 45 | s8] 13
Ausflihrung Kopfform PENDELAUGE &  GABELKOPF

a2 mm 125 | 146 | 191 | 160 | 199 | 244 | 215 | 254 | 299 | 234 | 273 | 318

b2 ausgefahren mm 37 44 59 53 66 81 73 86 101 73 86 101

@ d, mm 8H8 12H8 16H8 20H8

@ dg mm 896 1296 1496 2096

i2 mm 10 13 20 20

0 p3 mm 17,5 24 34 40

12 mm 10-0,05 15-0,05 25-0,05 25-0,1

13 mm 8+0,01+0,05 10+0,01+0,05 12+0,01+0,05 14+0,01+0,05

52 mm 23 33 50 50

s3 mm 12-0,05 20-0,05 30-0,05 30-0,05

ut mm | 49 | s6 | 71 | e6 | 79 [ 94 | 81 [ 94 | 109 | 83 [ 96 | 111
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SCHWENKSPANNER M630

KOPFFORM KEGEL 1:10

Anzugsdrehmoment entspannt A = Spannen
L Nm 9 p1 B = Entspannen
q1 DA/DB = Entliiftung
|
= @ a = A\N‘“
g o>
s \
| 04
T <
w 2
|
: |
|
ﬂ‘k
T
‘ Indexierungsstift ,,0"
|
‘ entspannt
|
0z
MERKMALE
— Zylindrisches Gehaduse mit FuBflansch — kein Schwenkhub

O-Ring-Anschlusse an der Flanschunterseite
4 BaugroBen mit je 3 Hubbereichen

4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar
Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1°-Teilung — Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel
standardmaBig auswahlbar

— Mit oder ohne Indexierung auswahlbar
(nur bei Ausfuhrung Kegel)
— Drehrichtung rechts oder links auswahlbar

mit Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

Kegel 15°

9 p1

b ausgefahren

Pendelauge Gabelkopf

r2

7Y

i2

9 dpa
s2

b ausgefahren

a2
ul
-— e
a2
ul

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com
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ALLGEMEINE DATEN M630 Lk cesen

BaugroBe mm 018 025 036 042

Hublénge mm | 8 [ 15 [ 30 | 12 [ 25 | 4 | 12| 25 [ 40 [ 12| 25 ] 4

Schwenkhub mm 0 0 0 0

Stangendurchmesser mm 18 25 36 42

Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60

Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)

c mm 22 22 25 30

0d mm 18 25 36 42

Hub e e ooy e mm | 4-8 ‘ 9-15 ‘16730 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740

gleic

f Nm 20 50 140 270

g mm 66 | 80 | 110 [ 85 | 111 | 141 | 17 [ 143 [ 173 | 136 | 162 | 192

ok mm 45 60 80 95

| mm 45 63 80 95

m mm 65 85 110 120

n mm 93 12,8 17,5 20,5

0 mm o 3x5 0 3x5 0 4x8 0 4x8

p2 mm 50 65 86 100

v mm 30 44 60 70

ow mm 6,5 8,5 13 15

X mm 48 64 86 100

y mm 14 14 14 14

01z mm 1 1 1 1
Ausflihrung Kopfform KEGEL 1:10 &  KEGEL 15°

a mm 121 | 142 | 187 | 152 | 191 | 236 | 195 | 234 | 279 | 218 | 257 | 302

b ausgefahren mm 33 40 55 45 58 73 53 66 81 57 70 85

h mm 13 16 18 20

i mm 10 14 20 22

@p mm 24 32 46 60

@ pl mm 22 30 40 50

q mm M16x 1,5 M22x 1,5 M30x 1,5 M36x 1,5

ql mm M12x1,5 M16x 1,5 M24x 1,5 M30x 1,5

r mm 9 10,7 13 15

rl mm 5,9 7.3 12,5 15

t mm 8 12 13 15

11 mm 8 8 11 1

u mm | 98 | 119 [ 164 | 122 [ 161 | 206 | 157 | 196 | 241 | 176 | 215 | 260
Ausflihrung Kopfform PENDELAUGE &  GABELKOPF

a2 mm 125 | 146 | 191 | 160 | 199 | 244 | 215 | 254 | 299 | 234 | 273 | 318

b2 ausgefahren mm 37 44 59 53 66 81 73 86 101 73 86 101

@ d, mm 8H8 12H8 16H8 20H8

@ dg mm 896 1296 1496 2096

i2 mm 10 13 20 20

0 p3 mm 17,5 24 34 40

12 mm 10-0,05 15-0,05 25-0,05 25-0,1

13 mm 8+0,01+0,05 10+0,01+0,05 12+0,01+0,05 14+0,01+0,05

52 mm 23 33 50 50

s3 mm 12-0,05 20-0,05 30-0,05 30-0,05

ut mm | 115 | 136 [ 181 | 147 | 186 | 231 | 195 | 234 | 279 | 214 | 253 | 208
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SCHWENKSPANNER M640

KOPFFORM KEGEL 1:10

b ausgefahren

A = Spannen
entspannt B = Entspannen

DA/DB = Entliiftung

od
179 1 9.
g *
1@ D
5 T o
i
|
MERKMALE

— 4 BaugréBen mit je 3 Hubbereichen

standardmaBig auswahlbar
kein Schwenkhub

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

Blockbauweise mit O-Ring Anschluss

4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar
— Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1°-Teilung

Zylinderrolle

y

y2 (4x)

0 w1 (4x)

Indexierungsstift ,,0”

entspannt

— Mit oder ohne Indexierung auswahlbar
(nur bei Ausftuhrung Kegel)
— Drehrichtung rechts oder links auswahlbar

— Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel

mit Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

Kegel 15°

1
t1
|
[ | R
b ausgefahren

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com

Pendelauge

a2

i2

ul

b2 ausgefahren

Gabelkopf

9 p3

i2

9 dgk

s3

a2

b2 ausgefahren

ul
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ALLGEMEINE DATEN M640 Lk cesen

BaugroBe mm 018 025 036 042

Hublénge mm | 8 | 15 [ 30 | 12 [ 25 | 4 | 12| 25 | 40 | 12 | 25 [ 4

Schwenkhub mm 0 0 0 0

Stangendurchmesser mm 18 25 36 42

Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60

Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)

c mm 38,5 44,5 60 70

0d mm 18 25 36 42

Hub e (H:ubﬁ‘zggneagfg{;';‘fj‘"‘”Whg”mSC'“”“E“ mm | 4-8 ‘ 9-15 ‘16730 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740

gleic

f Nm 20 50 140 270

g mm 88 | 102 | 132 | 107 | 133 | 163 | 142 | 168 | 198 | 161 | 187 | 217

j mm 67 74 89 77 90 | 105 | 105 | 118 | 133 | 120 | 133 | 148

k mm 10 12 15 20

| mm 36 52 72 85

m mm 60 75 96 116

n mm 9,3 12,8 17,5 20,5

0 mm 0 3x5 o 3x5 0 4x8 0 4x8

p2 mm | 59,25 | 66,25 [ 81,25 | 685 | 815 | 965 | 94 [ 107 [ 122 | 107 | 120 | 135

v mm 45 58 76 92

ow mm 6,5 8,5 10,5 13

owi mm 1 14 17 20

w3 mm 8 10 14 16

X mm 24,5 28 34 40

y mm 14 14 14 14

y2 mm 6,5 8 1 13

y3 mm 4 4,5 6 8

07 mm 1 1 1 1
Ausflihrung Kopfform KEGEL 1:10 &  KEGEL 15°

a mm 121 | 142 | 187 | 152 | 191 | 236 | 195 | 234 | 279 | 218 | 257 | 302

b ausgefahren mm 33 40 55 45 58 73 53 66 81 57 70 85

h mm 13 16 18 20

i mm 10 14 20 22

dp mm 24 32 46 60

@ pl mm 22 30 40 50

q mm M16x 1,5 M22x 1,5 M30x 1,5 M36x 1,5

ql mm M12x1,5 M16x 1,5 M24x 1,5 M30x 1,5

r mm 9 10,7 13 15

rl mm 8,4 10,6 12,5 15

t mm 8 12 13 15

t1 mm 8 8 1 1

u mm | 485 | 555 [ 705 | 89,5 [ 1025 | 1175 | 113 [ 126 | 141 | 127 | 140 | 155
Ausflihrung Kopfform PENDELAUGE &  GABELKOPF

a2 mm 125 | 146 | 191 | 160 | 199 | 244 | 215 | 254 | 299 | 234 | 273 | 318

b2 ausgefahren mm 37 44 59 53 66 81 73 86 101 73 86 101

@ d, mm 8H8 12H8 16H8 20H8

O dg mm 896 1296 1496 2096

i2 mm 10 13 20 20

@ p3 mm 17,5 24 34 40

1 mm 10-0,05 15-0,05 25-0,05 25-0,1

13 mm 8+0,01+0,05 10-+0,01+0,05 12++0,01+0,05 14+0,01+0,05

s2 mm 23 33 50 50

s3 mm 12-0,05 20-0,05 30-0,05 30-0,05

ul mm | 655 | 725 [ 875 | 845 | 975 [ 1125] 113 [ 126 | 141 | 123 [ 136 | 151
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SCHWENKSPANNER M650

KOPFFORM KEGEL 1:10

Anzugsdrehmoment op
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MERKMALE

Patronenbauweise

— 4 BaugréBen mit je 3 Hubbereichen

4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar

— Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1°-Teilung
standardmaBig auswahlbar

kein Schwenkhub

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

entspannt

A = Spannen
B = Entspannen
DA/DB = Entliiftung

\\
)
/7

Indexierungsstift , 0"

rechts

entspannt

— Mit oder ohne Indexierung auswahlbar
(nur bei Ausftuhrung Kegel)

— Drehrichtung rechts oder links auswahlbar

— Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel
mit Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

Kegel 15°

Pendelauge

Gabelkopf

9 p3

i2

i2

t1
|
—I>

ul

b ausgefahren

|
|
_.| @dpa |
s2

b2 ausgefahren
s3

b2 ausgefahren

ul

a2

a2

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com




micromal

HALT!]

ALLGEMEINE DATEN M650 LR seeen

BaugroBe mm 018 025 036 042

Hublénge mm | 8 | 15 [ 30 | 12 [ 25 | 4 | 12| 25 | 40 | 12 | 25 [ 4

Schwenkhub mm 0 0 0 0

Stangendurchmesser mm 18 25 36 42

Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60

Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)

c mm 10,5 12 18 18

0d mm 18 25 36 42

Hub e e ooy e mm | 4-8 ‘ 9-15 ‘16730 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740

gleic

f Nm 20 50 140 270

g mm | 775 | 91,5 [ 1215 95 [ 121 | 151 | 124 [ 150 | 180 | 143 | 169 [ 199

ok mm 3617 527 7207 85f7

g mm 58 76 110 125

m mm 47 63 90 105

n mm 93 12,8 17,5 20,5

0 mm o 3x5 0 3x5 0 4x8 0 4x8

v mm [ 4875|5575 71 | s6 | 69 | & | 77 [ 90 [ 105 | 88 | 101 [ 116

ow mm 5,5 6,5 10,5 10,5

owl mm 9 10,5 17 17

X mm 14 16 17 22

y mm 8 8 8 8
Ausfiihrung Kopfform KEGEL 1:10 &  KEGEL 15°

a mm 121 | 142 | 187 | 152 | 191 | 236 | 195 | 234 | 279 | 218 | 257 | 302

b ausgefahren mm 33 40 55 45 58 73 53 66 81 57 70 85

h mm 13 16 18 20

i mm 10 14 20 22

ap mm 24 32 46 60

@ pl mm 22 30 40 50

q mm M16x 1,5 M22x 1,5 M30x 1,5 M36x 1,5

ql mm M12x1,5 M16x 1,5 M24x1,5 M30x 1,5

r mm 9 10,7 13 15

rl mm 8,4 10,6 12,5 15

t mm 8 12 13 15

t1 mm 8 8 1 i

u mm | 205 [ 275 [ 425 | 27 [ 40 | 55 | 33 [ 46 | 61 | 33 | 46 | s
Ausflihrung Kopfform PENDELAUGE &  GABELKOPF

a2 mm 125 | 146 | 191 | 160 | 199 | 244 | 215 | 254 | 299 | 234 | 273 | 318

b2 ausgefahren mm 37 44 59 53 66 81 73 86 | 101 | 73 86 | 101

@ d, mm 8H8 12H8 16H8 20H8

@ dg mm 896 1296 1496 2096

2 mm 10 13 20 20

0 p3 mm 17,5 24 34 40

1 mm 10-0,05 15-0,05 25-0,05 25-0,1

3 mm 8+0,01+0,05 10+0,01+0,05 12+0,01+0,05 14+0,01+0,05

52 mm 23 33 50 50

s3 mm 12-0,05 20-0,05 30-0,05 30-0,05

ul mm | 375 [ 445 [ 595 | 52 | 65 | 80 | 71 [ 84 [ 99 | 71 | &4 | 99




SCHWENKSPANNER M680

GEBEN HALT!
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KOPFFORM KEGEL 1:10

op entspannt A = Spannen
Anzugsdrehmoment B = Entspannen
“ Nm q DA/DB = Entliiftung

T %7 7
od
j I x
DA A
: T
B | se
> ez I Jow
‘ Indexierungsstift ,,0"
i entspannt
ﬂjk
MERKMALE
— Zylindrisches Gehaduse mit Kopfflansch — kein Schwenkhub
— O-Ring-Anschlisse an der Flanschunterseite — Mit oder ohne Indexierung auswahlbar
— 4 BaugrdBen mit je 3 Hubbereichen (nur bei Ausfuhrung Kegel)
— 4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar — Drehrichtung rechts oder links auswahlbar
— Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1° Teilung — Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel
standardmaBig auswahlbar mit Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

Kegel 15° Pendelauge Gabelkopf
r2
@ p1 = =
q1 ]
i ‘ T j .
1 = // i \ |
| 7 s S
| : |
. < T C— T ~ C—
| ’ i ;

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com
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ALLGEMEINE DATEN M680 LR seeen

BaugroBe mm 018 025 036 042

Hublénge mm | 8 [ 15 [ 30 | 12 [ 25 | 4 | 12| 25 [ 40 [ 12| 25 ] 4

Schwenkhub mm 0 0 0 0

Stangendurchmesser mm 18 25 36 42

Kolbendurchmesser mm 25 35 50 60

Schwenkwinkel ° 0°—90° (1°-Teilung)

c mm 22 26 28 30

0d mm 18 25 36 42

Hub e e ooy e mm | 4-8 ‘ 9-15 ‘16730 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740 12-7 ‘13725‘26740

gleic

f Nm 20 50 140 270

g mm 66 | 80 | 110 [ 81 [ 107 | 137 | 114 [ 140 [ 170 | 131 | 157 | 187

ok mm 36 52 72 85

ol mm 58 76 110 125

am mm 47 63 90 105

n mm 93 12,8 17,5 20,5

0 mm o 3x5 0 3x5 0 4x8 0 4x8

p2 mm 20 28 38 45

v mm 9 10 17 18

ow mm 5,5 6,5 10,5 10,5

ax mm 9 10,5 17 17

y mm 14 14 14 14

01z mm 8,8 8,8 1 1
Ausflihrung Kopfform KEGEL 1:10 &  KEGEL 15°

a mm 121 | 142 | 187 | 152 | 191 | 236 | 195 | 234 | 279 | 218 | 257 | 302

b ausgefahren mm 33 40 55 45 58 73 53 66 81 57 70 85

h mm 13 16 18 20

i mm 10 14 20 22

@p mm 24 32 46 60

@ pl mm 22 30 40 50

q mm M16x 1,5 M22x 1,5 M30x 1,5 M36x 1,5

ql mm M12x1,5 M16x 1,5 M24x 1,5 M30x 1,5

r mm 9 10,7 13 15

r mm 5,9 7.3 12,5 15

t mm 8 12 13 15

11 mm 8 8 11 1

u mm | 32 | 39 [ 54 [ 4 [ 54 | 69 | 43 [ 56 [ 71 | 45 | s8] 13
Ausflihrung Kopfform PENDELAUGE &  GABELKOPF

a2 mm 125 | 146 | 191 | 160 | 199 | 244 | 215 | 254 | 299 | 234 | 273 | 318

b2 ausgefahren mm 37 44 59 53 66 81 73 86 101 73 86 101

@ d, mm 8H8 12H8 16H8 20H8

@ dg mm 896 1296 1496 2096

i2 mm 10 13 20 20

0 p3 mm 17,5 24 34 40

12 mm 10-0,05 15-0,05 25-0,05 25-0,1

13 mm 8+0,01+0,05 10+0,01+0,05 12+0,01+0,05 14+0,01+0,05

52 mm 23 33 50 50

s3 mm 12-0,05 20-0,05 30-0,05 30-0,05

ut mm | 49 | s6 | 71 | e6 | 79 [ 94 | 81 [ 94 | 109 | 83 [ 96 | 111
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SCHWENKSPANNER

OHNE SCHWENKHUB MIT ABFRAGE GELOST
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SCHWENKSPANNER M622

KOPFFORM KEGEL 1:10

entspannt

DA/DB = Entliiftung

A = Spannen
B=
C=

Entspannen
Pneumatische
Positionskontrolle
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MERKMALE

Abfrage geldst durch Sperrluft
— 2 BaugréBen mit je 2 Hubbereichen

standardmaBig auswahlbar

WEITERE STANDARDKOPFFORMEN

Zylindrisches Gehause mit Kopfflansch
O-Ring-Anschlisse an der Flanschunterseite

4 Kopfformen standardmaBig auswahlbar
— Schwenkwinkel zwischen 0° und 90° in 1°-Teilung

— kein Schwenkhub
— Mit oder ohne Indexierung auswahlbar

rechts

entspannt

(nur bei Ausfthrung Kegel)
— Drehrichtung rechts oder links auswahlbar

Indexierungsstift , 0"

— Spannpunkt frei wahlbar (Ausfihrung Kegel
mit Indexierung, Gabelkopf und Pendelauge)

Kegel 15°
9 p1
ql
[ ‘ )
‘ z
]
|
I 1 —_—
|
]
—

a2

Pendelauge Gabelkopf
2p3
r2 r3
A‘V B T
- 3
‘ [SII Q

ul

b2 ausgefahren

a2

ul

b ausgefahren

Alle MaBe in ausgefahrenem Zustand.  2D- und 3D-Daten finden Sie unter: https://micromat.partcommunity.com
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ALLGEMEINE DATEN M622 LR GEBEN HALT
BaugroBe mm 028 036

Hubldnge mm 12 25 12 25
Schwenkhub mm 0 0
Stangendurchmesser mm 28 36
Kolbendurchmesser mm 40 50
Schwenkwinkel ° 0° —90° (1°-Teilung)

Druckfldche Spannen cm? 6,4 9,5

Druckflache Entspannen cm? 12,6 19,6

Volumen Spannen m’? 22,3 29,7 40,1 52,4
Volumen Entspannen m? 30,6 46 52,3 77,8
Axiale Druckkraft bei 100 bar o. Verluste kN 6,4 9,5

Maximaler zuldssiger Volumenstrom [/min 0,9 2

Maximaler Druck bar 250

Minimaler Druck bar 30

C mm 27 28

gd mm 28 36

Hub e  Hublange auswahibar in 1 mm Schritten (AuBenmaBe bleiben gleich) | mm! 12-7 13-25 12-7 13-25
f Nm 50 140

g mm 150,5 189,5 161,5 200,5
gl mm 142 168 142,5 168,5
g2 mm 119 145 130,5 156,5
g3 mm 85 98 94 107
ak mm 65 80

gk mm 64,6 79,5

ak2 mm 64 76

k3 mm 45 54

gl mm 95 110

gm mm 80 95

n mm 13,9 17,5

0 mm @ 3x5 o 4x8

p2 mm 33,5 41

v mm 15 15

g w mm 8,5 8,5

@ x mm 14 14

y mm 1,5 1,5

Dz mm 11 1

Ausfiihrung Kopfform Kegel 1:10 Kegel 15°

a mm 224,5 276,5 242,5 294,5
b ausgefahren mm 47 60 53 66
h mm 16 18

i mm 16 20

dp mm 32 46

dpl mm 30 40

q mm M22x 1,5 M30x 1,5

ql mm M16x 1,5 M24 x 1,5

r mm 10,7 13

r1 mm 73 12,5

t mm 13,5 13

t1 mm 10 1

u mm 42 \ 55 43 \ 56

Ausflihrung Kopfform Pendelauge Gabelkopf

a2 mm 231,5 283,5 262,5 314,5
b2 ausgefahren mm 54 67 73 86
0 ds mm 12H8 16H8

O dg mm 1296 1496

i2 mm 13 20

@ p3 mm 26,5 34

r2 mm 15-0,05 25-0,05

r3 mm 10+0,01+0,05 12+0,01+0,05

s2 mm 33 50

s3 mm 20-0,05 30-0,05

ul mm 68 81 81 94




