
MICROMAT Schwenkspannzylinder 
Fertigungsbohrung Einschraubausführung 
Spannarme / Spannkraftdiagramm 

Ausführung Bohrung 
Einschraubausführung 
max. Anzugsmoment 
100 Nm 

Spanneisen - Standard 

47 

15.5 26 

Bestell-Nr M901-1-010 

Spannkraftdiagramm 
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Bestell-Nr M901-2-010 
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Beispiel: 

Bei einem max. Druck von 250 bar 

beträgt die effekive Spannkraft 

bei dem Standard-Spanneisen 1,9 kN 

Änderungen vorbehalten 

• 

• 

• 

• 


